CERESIT

CS_29 KT_09.11

Uszczelniacz
poliuretanowy

Jednosktadnikowy,

niskomodutowy, trwale elastyczny uszczelniacz poliuretanowy

doskonata przyczepnosé do wielu
materiatéw (réwniez wilgotnych)
wysokoelastyczny

wodoodporny

odporny na UV

trwale elastyczny nawet w niskich
temperaturach

odporny na dziatanie wody morskiej,
stabych kwaséw i wapna
odporny na dziatanie réznych
produkiéw ropy naftowej

moze by¢é malowany

fatwy w stosowaniu

ZASTOSOWANIE

Ceresit CS 29 jest jednosktadnikowym poliuretanowym uszczel-
niaczem. Tworzy on wypetnienie odporne na rézne warunki at-
mosferyczne. Produkt ten jest elementem systemowych rozwigzan
Ceresit.

CS 29 doskonale nadaie sie do:

- uszczelniania i wypetniania szczelin dylatacyjnych w obiektach
budowlanych,

— uszczelniania dylatacji na tarasach i balkonach oraz przy ocie-
planiu cian (np. szczeliny dylatacyjne na budynkach),

— uszczelniania wanien przemystowych, koryt, zbiornikéw,
posadzek przemystowych oraz posadzek w garazach wie-
lostanowiskowych,

— uszezelniania dylatacji nawierzchni parkingowych, elemen-
téw dachowych,

— uszczelniania potgczen na przejéciach rurazu technolo-
gicznego,

— zewnetrznych i wewnetrznych uszczelnien w betonie, drewnie,
stali, aluminium, cynku, ptytkach ceramicznych i PCW,

— uszczelniania dylatacji konstrukeyjnych budynkéw,

— uszczelniania ram okiennych i oécieznic drzwiowych z drewna,
metalu, aluminium lub PCW z murem i tynkiem,

- uszczelniania szezelin $cian ostonowych,

- wypetniania szczelin, rys, peknieé w budownictwie w szczegdl-
nosci przed malowaniem i tynkowaniem.

Uszczelniacza Ceresit CS 29 nie nalezy stosowad do prac zwig-

zanych ze szkleniem lub wprawianiem szyb oraz do potgczen
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z PE, PP i na powierzchniach bitumicznych. Nie nalezy takze
stosowaé do mocowania lub osadzania luster.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnie muszq byé czyste, wolne od ttuszczéw, pytdw,
smardw, luznych czgstek i zanieczyszczen obnizajgcych przy-
czepno$¢ uszczelniacza. Istniejgce zabrudzenia i ewentualne
pozostatoéci poprzednich uszczelnien nalezy usungé.

W przypadku bardzo mokrych powierzchni zaleca sie przepro-
wadzié wezeéniejsze proby stosowania.

Zattuszczone powierzchnie trzeba zmyé rozpuszczalnikiem,
w przypadku powierzchni metalowych do czyszczenia mozna
zastosowaé benzyne lakowq. Brzegi szczeliny mozna okle-
i¢ tadmq samoprzylepng, co utatwi usuwanie zabrudzen
uszczelniaczem.

Przed umieszczeniem kartusza w pistolecie, nalezy wytamaé
metalowe denko. Przebié¢ zabezpieczenie kartusza. Nakrecié
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Buduj korzystajqc z profesjonalnych rozwigzan.

na kartusz koncéwke dozujgeq i docigé jg odpowiednio do
szerokodci wypetnianej szczeliny. W przypadku opakowania
z folii aluminiowe| nalezy stosowaé specjalny pistolet.

W celu uzyskania odpowiednie| gtebokosci spoiny, nalezy
stosowaé odpowiedniej grubosci sznur polietylenowy Ceresit
CS 40 ($rednica sznura powinna wynosi¢ 120% szerokosci
szczeliny). Uszczelniacz nalezy wyciskac z kartusza pistoletem.
Szczeliny trzeba wypetniaé w sposdb ciqgty (bez przerw tech-
nologicznych), nie pozostawiajgc w nich pustych przestrzeni.
W ciggu 5 minut powierzchnie wypetnienia nalezy spryskaé
wodnym roztworem mydta i wygtadzi¢ podobnie zwilzanym
narzedziem, usuwajqc jednocze$nie nadmiar materiatu.
Uszczelniacz mozna malowaé po zakonczeniu procesu polime-
ryzacji, nalezy stosowaé farby oparte na akrylowej dyspers;ji.
Swieze zabrudzenia nalezy zmyé rozpuszczalnikiem, stward-
niate mozna usungé tylko mechanicznie.

Jesli praca musi byé przerwana, nalezy wycisngé odrobine
uszczelniacza, tak by wystawat z koncéwki dozujgcej. Przed
wznowieniem pracy trzeba wyciggngé zaschniety materiat.
Napoczete opakowanie powinno byé wykorzystane w mozli-
wie najblizszym czasie.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach przy tempera-
turze powietrza i podtoza od +5°C do +40°C. Wszelkie dane
odnoszq sie do temperatury +23°C oraz wilgotnosci wzglednej
powietrza 50%. W innych warunkach parametry materiatu mo-
gq ulec zmianie. Temperatura uszczelniacza podczas aplikacji
powinna wynosi¢ min. +20°C.

Barwy jasne zmieniajq kolor ze wzgledu na wrazliwoéé poliure-
tanu na promienie UV. Zmiana wyglgdu nie powoduje zmiany
ich wtasciwosci mechanicznych lub uszczelniajgcych.

W celu unikniecia réznicy w odcieniach, na jednej powierzchni
nalezy stosowaé produkt, o tym samym numerze szarzy produk-
cyjnej umieszczonym na kazdym opakowaniu.

Nie stosowaé do gtebokosci szczelin powyzej 10 mm. Pod me-
talowym denkiem znajduje sie pojemnik z zelem do pochta-
niania wilgoci.

Prace nalezy prowadzi¢ w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach. W przypadku kontaktu materiatu z oczami ptukaé je ob-
ficie wodq i zasiegnqé porady lekarza. Chronié przed dzieé¢mi.

Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania mate-
riatu i zalecany sposéb prowadzenia robét, ale nie moze za-
stqpié zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz po-
danych zalecen prace nalezy wykonywad zgodnie ze sztukg
budowlang i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jako$é wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykonaé wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracqg wazno$é karty
wczesdniejsze.

SKLADOWANIE

Do 12 miesiecy od daty produkgji, przy sktadowaniu w chtod-
nych i suchych warunkach, w pomieszczeniach dobrze wenty-
lowanych, w temperaturze od +5°C do +25°C oraz w orygi-
nalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

OPAKOWANIA

Kartusz metalowy (wszystkie kolory) — 300 ml.
Rekaw z folii aluminiowej (dostepny tylko kolor szary) — 600 ml.

Baza: poliuretan

twardnieje pod wptywem
wilgoci zawarte] w powietrzu

System utwardzania:

Gestosé: ok. 1,16-1,17 g/cm?

od +5°C do +40°C

Temperatura stosowania:

Czas schnigcia dotykowo: ok. 30 min

1-7 dni

Czas twardnienia:

Kolor szary, bezowy, brgzowy

Powrét elastyczny: >70%

Wtasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu dla ptytki betonowe;:
- poprzeczny modut rozciggajqcy

w temperaturze +23°C > 0,4 N/mm?
- poprzeczny modut rozciggajqcy

w temperaturze -20°C > 0,6 N/mm?

Wtasciwosci mechaniczne

przy statym wydtuzeniu: brak uszkodzenia

Whasciwoséci adhezji/kohezji
w zmiennych temperaturach: brak uszkodzenia

Wrtasciwoséci adhezji/kohezji przy statym wydtuzeniu
po dziataniu wody: brak uszkodzenia

Zmiana objetosci: <10%
Odpornoéé na sptywanie:

- w temperaturze +5°C <3

- w temperaturze +50°C <3

Odpornoéé na temperature
po zwigzaniu:

od -40°C do +80°C

Wydajno$é opakowania:

spoina 6 x 6 mm: ok. 16 m

Klasa ISO 11600 - F — 20 HM - Gup, M,up. Wyréb zgodny z normq
PN-EN ISO 11600:2004, posiada atest higieniczny Panstwowego Za-
ktadu Higieny na kontakt z wodg pitng HK/W/0693/01/2011.

Tel. (+48) 41 371 01 00 * Fax (+48) 41 374 22 22

www.ceresit.pl ¢ infolinia: 800 120 241
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