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SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY
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OPIS PRODUKTU

Silikon wysokotemperaturowy jest jednosktadnikowq, elastyczng masg uszczelniajgcg o octanowym
systemie utwardzania. Daje wysoko i trwale elastyczne uszczelnienie, charakteryzujgce sie bardzo dobrg
przyczepnosciq do szkta, glazury, zabezpieczonych metali i stopdw oraz tworzyw sztucznych. Uszczelnienie
jest trwale i catkowicie odporne na dziatanie olejéw, benzyn, smardw, oleju napedowego, ptyndw
chtodniczych oraz na zmienne warunki atmosferyczne, dziatanie wysokich i niskich temperatur (do 350°C) i
promieniowanie UV.

ZASTOSOWANIE

» Uszczelnianie miejsc narazonych na dziatanie wysokich temperatur : paleniska, kominy, urzgdzenia
grzewcze, instalacje wentylacyjne, kimatyzacyjne, spalinowe, kanaty dymowe.

» Osadzanie furtek paleniskowych elementéw kominkach domowych elementdw piecach
przemystowych

» Zawiera nano dodatki zwiekszajgce efektywnosc sieciowania podnoszgcg wtasciwosci
mechaniczne produktu.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

» Powierzchnia, na ktérg ma byc¢ stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu,
ttuszczu, smaru, rdzy i innych substancji ostabiajgcych przyczepnose.

» Szkto, powierzchnie glazurowane, drewno nalezy odttuici¢ alkoholem, benzyng ekstrakcyjng bgdz
innym rozpuszczalnikiem.

» Zardzewiate powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotkg druciang, utlenione metale (np. miedz,
otdw) — piaskowadé, a nastepnie zabezpieczyé antykorozyjnie.

» Przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy usungc¢ pozostatosci starego
uszczelnienia.

» Przed zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie proby przyczepnosci na stosowanym podtozu.

» Silikon nie wymaga podktadu, jednakze na specyficznych powierzchniach moze zaj$s¢ koniecznos$é
zastosowania podktadu Lakma Gruntozmywacza G 2014.

SPOSOB UZYCIA

» Przed przystgpieniem do aplikaciji silikonu obrzeza zabezpieczy¢ tasmg maskujgcaq.

» Obcigc¢ koncdwke kartusza pozostawiajgc cze$¢ gwintu Aplikator nakreci¢ na gwint, obcig¢ pod
kagtem w szerokosci dostosowanej do wykonywanej spoiny.

» Naktadac za pomocg pistoletdw recznych lub pneumatycznych.

» Natozony silikon mozna wygtadzac szpachelkg do rozprowadzania silikonu zmmoczong w roztworze
LAKMA PROFI - preparat do zwilzania silikonu lub w roztworze z mydta.

> Nalezy stosowac narzedzia z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewne;.

» Silikon utwardza sie poprzez reakcje wilgoci z powietrza, w zwigzku z tym uszczelnienia nalezy
wykonywac w warunkach umozliwiajgcych dostep powietrza.

> Przemywanie utwardzonej spoiny ogdinie dostepnymi srodkami czystosci przedtuza jej zywotnose

> Po zakohczeniu pracy narzedzia wytrze¢ recznikiem papierowym i umy¢ rozpuszczalnikiem.
Zalecany LAKMA PROFI - Zmywacz do nieutwardzonego silikonu
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DANE TECHNICZNE

System utwardzania

jednokomponentowy - sieciuje wilgocig z powietrza

Typ utwardzania

Octan

Czas obrdbki

ok 10 min

Czas petnego utwardzenia

2mm/24h przy zachowaniu wilgotnosci wzglednej 55%

Temperatura aplikacji (stosowania)

+5° do +40°C

Odporno$¢ termiczna (utwardzonego
produktu)

-40° do +250°C (okresowo 350°C)

Poprzeczny modut rozciggajgcy w femp.

23°C wg IO 8339 [N/mm?] 0,40
Twardo$¢ Shore A 33
Gestosc 1,28 g/cm3
Wydtuzenie przy zerwaniu wg 1ISO 8339 180%

Wydajnos¢

Z kartusza 300ml uzyskuje sie ok. 18mb spoiny o
wymiarach 4x4mm

Kolorystyka

Czerwony, czarny

Przechowywanie i transport

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i
chtodnych pomieszczeniach przez okres 18 miesiecy
od dnia produkcji w temperaturach od +5° do +35°C

INFORMACIJE LOGISTYCZNE

Pojemno$é opakowania llo$é sztuk w opakowaniu llo$é opakowan na .
. . . Waga petnej palety
jednostkowego zbiorczym palecie
300m| 15 1260
600m 20 960

BHP | OSTRZEZENIA

$2 Chroni¢ przed dziecmi.

DOPUSZCZENIA, ATESTY, NORMY

Norma PN-EN ISO 11600:2004
Deklaracja zgodnosci 123/2010
Karta Charakterystyki
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NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

Aktualizacja 19.03.2012

Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierdjq sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w
dobrej wierze zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcdw. W razie nie zastosowania sie do zalecen
dotyczgcych sposobu stosowania masy, firma LAKMA SAT nie ponosi odpowiedzialnosci, za jako$¢ uszczelnienia.
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